附件5：

广东技术师范学院
2018年研究生招生专业课考试大纲填报表
1、 考试科目代码及名称：905制造基础
2、 招生学院（盖学院公章）：机电学院
	基本内容:

Ⅰ考查目标
《机械制造技术基础》是机械大类四年制本科的主干专业技术基础课程，其主要内容包括：制造技术与制造系统的基本概念，先进制造哲理，机械制造过程基础知识，切削与磨削加工原理，机械加工质量分析与控制，机械加工工艺过程设计，机械装配工艺，机械制造技术的最新发展等。通过本课程的学习，掌握有关机械制造技术的基础知识、基本理论和基本方法；初步学会根据不同的加工要求正确地选择加工方法和常用工艺装备（机床、夹具、刀具）；初步具有分析、解决机械制造过程中质量问题的能力及制订工艺规程的能力；初步具备对制造系统、制造模式选择决策的能力。

Ⅱ试卷题型与分值结构

一、选择题（共10小题，每小题2分，共20分）

二、判断题（共10小题，每小题2分，共20分） 

三、简答题（共8小题，每小题5分，共40分）

四、计算分析题（共2小题，每小题20分，共40分）

五、论述题（共1小题，每小题30分，共30分）

Ⅲ考试内容  

  (一)机械工程材料

  1．金属和合金的力学性能(强度、硬度、刚度、弹性、塑性、冲击韧性等)。

  2．金属的晶体结构和结晶过程：金属的晶体结构，晶体的基本类型。金属的结晶。金属晶粒大小对金属性能的影响。金属的同素异晶转变。合金的结构与二元合金相图。

  3．铁碳合金：铁碳合金的基本组织。铁碳合金状态图的基本概念。任一成分铁碳合金(主要是碳钢)的结晶过程和组织。杠杆定律的应用。铁碳合金的成分、组织、性能间的关系。碳和杂质对碳钢机械性能的影响。

  4．钢的热处理：钢在加热和冷却时的组织转变。钢的退火、正火、淬火、回火、表面处理等热处理方法的实质、工艺特点和应用范围。

  5．常用金属材料的分类、编号、热处理特点和应用(碳钢、铸铁、合金钢、铜合金、铝合金)。

  6．非金属材料：常用高分子材料的种类、特性、成形方法、选用原则。陶瓷、复合材料的基本知识。

 (二)铸造

  1．铸造的基本概念和工艺特点：基本造型方法的分析比较。铸造生产的工艺过程和工艺特点。铸造工艺方案的基本内容。机器造型的概念。

  2．合金的铸造性能：合金的充型能力及对铸件质量的影响。影响合金充型能力的主要因素。合金的收缩。铸件缩孔的形成及防止。铸件内应力、变形、裂纹的形成及防止，偏析对铸件质量的影响。

  3．铸铁件的生产：普通灰口铸铁的化学成分、组织与性能。普通灰口铸铁的铸造性能。孕育铸铁、可锻铸铁、球墨铸铁的铸造性能、生产特点、组织与性能、热处理工艺及应用范围。

  4．钢铸件及有色合金铸件的生产：钢铸件、铜合金铸件、铝合金铸件的铸造性能、生产特点及应用。

  5．铸件的结构设计：合金的铸造性能、铸造工艺对铸件结构设计的要求。

  6．特种铸造：金属型铸造、熔模铸造、压力铸造、离心铸造、低压铸造的工艺特点和应用范围。

 (三)压力加工

  1．金属的塑性变形：金属塑性变形的实质，单晶体和多晶体的塑性变形。金属的加工硬化与再结晶。金属的冷塑性变形对组织结构和性能的影响。金属的热塑性变形对组织结构和性能的影响。金属的可锻性及影响可锻性的因素。

  2．自由锻：自由锻基本工序，自由锻工艺规程的内容和制定。自由锻典型锻件的工艺过程：自由锻锻件的结构工艺性。

  3．模型锻造：模型锻造的特点。锤上模锻锻件图的内容和制定，模膛的种类及作用．典型模锻件的工艺过程，锤上模锻件的结构工艺性。胎模锻的特点，胎模种类。胎模锻锻造工艺。

  4．板料冲压：板料冲压的特点和应用。板料冲压的基本工序。典型冲压件的工艺过程。冲压零件的结构工艺性。

 (四)焊接

  1．概述：焊接的实质和特点。焊接方法的分类。焊接在工业中的应用。

  2．熔化焊：手工电弧焊的焊接过程。焊接电弧。电弧焊的焊接冶金特点及其对焊缝性能的影响。电焊条的作用及选用。焊缝和热影响区的组织变化及其对焊接接头性能的影响。焊接应力与变形产生的原因以及减少和消除的方法。埋弧自动焊、二氧化碳气体保护焊、氩弧焊及电渣焊的焊接特点及应用范围。

  3．压力焊：电阻焊的实质。对焊、点焊及缝焊的工艺特点和应用范围。摩擦焊的简单原理和应用概况。

  4．钎焊：钎焊的实质和应用范围。钎焊的钎料及熔剂、接

头型式和加热方法。

  5．常用金属材料的焊接：可焊性的概念及估算钢材可焊性的方法。各种材料的焊接特点。

  6．焊接结构设计：焊接结构材料的选择，焊接方法的选择，焊缝的布置，接头型式的选择。

  (五)切削加工

  1．金属切削加工的基础知识：切削运动、切削用量及切削层几何参数。埘刀具材料的基本要求和常用的刀具材料。车刀的基本构造和主要几何参数(γ0、α0、κr’、κr、λs)，车刀的工作角度。切屑的形成过程及种类。积屑瘤、切削力、切削热。刀具磨损的概念。切削液的作用和选用。材料切削加工性的概念。

  2．金属切削机床的基本知识：机床的类型和基本构造。各种机床的主运动和进给运动。

  3．常用加工方法综述：车削加工、钻削加工、刨削加工、插削和拉削加工、铣削加工、磨削加工和光整加工(研磨、珩磨)的工艺特点、加工内容和应用范围。

  4．典型表面加工分析：外圆、孔、半面的加工方案，成型面、螺纹的加工方法，铣齿、插齿、滚齿的特点和应用。剃齿、珩齿、磨齿的原理及大致应用。

  5．零件的结构工艺性：切削加工对零件结构工艺性的要求。
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